
TUBPROFIL 
Filiale Groupe Anabib u^tsi 

etits Tubes SQl} . -J 



L'unité Petits Tubes Soudés 
Grâce à sa 
gamme des 
produits variés, 
elle est présente 
dans divers 
secteurs 
d'activités 
économiques : 

• HYDRAULIQUE 

• CONSTRUCTION METALLIQUE 

• TRAVAUX PUBLICS & BATIMENT 

• AGRICULTURE 

• TUBES ETIRES DE PRECISION 
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Activités de l'Unité 

Tubes pour canalisations de fluides 
• Ronds 0 17,2 à 0 88,9 mm 

(12/17 à 80/90) 

Tubes soudés calibrés 
(construction métallique) 
• Ronds 0 10 mm à 0 88,9 mm 
• Carrés 8 mm à 70 mm 
• Rectangles 10x8 mm à 80 x 60 mm 
Tubes étirés (de précision) 
0 32 mm à 0 80 mm 

L'unité petits tubes 
soudés fabrique et 
commercialise des 
tubes 
en acier soudés 
longitudinalement 
dans les gammes : 

Prestations : 
• Galvanisation 
• Refendage 
• Coupe à longueur précise 
• Processing 
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Tubes (Hydrauliques) 
pour canalisations de Fluides 

Procédé de fabrication : 
Le Tube est formé à froid par 
déformation d'une bande d'acier, 
laminé à chaud (L.A.C), dans une 
succession de galets formeurs ; 
puis soudé longitudinalement à 
haute fréquence et raclé 
extérieurement 

Spécifications : 
Matière première : 
Acier non allié laminé à chaud 
selon la NORME : NF EN 10 025 

Produits finis : 
Répondant aux exigences de la 
NORME : NF EN 10 255 

Etat de livraison : 
- Longueur commerciale : 6,00 m 
- Aspect : 
• Noir Bout lisse (NBL) 
• Galvanisé Bout Lisse (GBL) 
• Galvanisé Fileté Manchonné 
(GFM) 
• Noir Fileté Manchonné (NFM) 

TUBPROFIL 



rbra rfbirff1 

imr2' 

o-^~o "j ^ cr^"r~i h^p^* ^ir^ ̂ w^'4' "j 

rat r3 ||jçfrr*i jp^C r̂-xjrç y"p ç«pr> 

- fr^r^ irn^ «fv iT'0 Ciao) 
- P [T^ (18N) 

iR^Pirrnr^:ooV 
^ir? ni"11^2 

'"""-^"''ir^l^OSW Nia -ÇfrlôfrVdN 



Hydraulic 
tubes rong 

Gamme Tubes Hydrauliques 
Dénomination 
des Filtages 

Diamètre 
extérieur 

(mm) 
Ep 

Masse Linéique 
en kg/m 

Caractéristiques du filetage 
Norme 

Ancienne 
dénomination 

Dénomination 
des Filtages 

Diamètre 
extérieur 

(mm) 
Ep 

Bout 
lisse 

Fileté 
Manchoné Pas 

Diamètre 
dans le plan 

de jauge 

Lg 
Utile 

Lg 
Totale 

Ancienne 
dénomination 

Série Légère 
3/8" 17,20 2,00 0,75 0756 1,33 16,66 10,10 13,4 12-17 
1/2" 21,30 2,30 1,08 1,09 1,81 20,95 13,20 17,70 15-21 
3/4" 26,90 2,30 1,40 1,41 1,81 26,44 14,50 19,00 20-27 
1" 33,70 2,90 2.20 2,22 2,30 33.24 16,80 22,50 26-34 
1" 1/4 42,40 2,90 2,82 2,85 2,30 41,91 19,10 24,80 33-42 
1" 1/2 48,30 2.90 3,25 3,29 2.30 47.80 19.10 24,80 40-49 
2" 60,30 3,20 4,51 4,58 2,30 59,61 23,40 29,10 50-60 
2" 1/2 76,1 3,20 5,75 5,87 2,30 75,18 26,66 32,39 66-76 
3" 88,9 3,20 6,76 9,93 2,31 87,88 29,83 35,56 80-90 
Série Moyenne 
3/8" 17,20 2,30 0,84 0,85 1,33 16,66 10,10 13,40 12-17 
1/2" 21,30 2,60 1,20 1,21 1,81 20,95 13,20 17,70 15-21 
3/4" 26,90 2,60 1,56 1,57 1.81 26.44 14,50 19,00 20-27 
1" 33,70 3,20 2,41 2,43 2,30 33,24 16,80 22,50 26-34 
1" 1/4 42,40 3,20 3,09 3,12 2,30 41.91 19,10 24,80 33-42 
1" 1/2 48,30 3,20 3,56 3,60 2,30 47,80 19,10 24,80 40-49 
2" 60,30 3,60 5,03 5,10 2,30 59,61 23,40 29,10 50-60 
2" 1/2 76,1 3,60 6,42 6,54 2,31 75,18 26,66 32,39 66-76 
3" 88,9 4,00 8,36 8,53 2,31 87,88 29,84 35,56 80-90 

Série Forte 
3/8" 17.20 2.90 1.02 1.03 1.34 16.66 10.10 13.40 12-17 
1/2" 21,30 3,20 1,44 1,45 1,81 20,95 13,16 17,70 15-21 
3/4" 26,90 3,20 1,87 1,88 1,81 26,44 14,52 19,00 20-27 
1" 33,70 26-34 
1" 1/4 42.40 33-42 
1" 1/2 48,30 40-49 
2" 60,30 50-60 
2" 1/2 76,1 66-76 
3" 88,9 80-90 
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Tubes Soudés Calibrés 
(Construction métallique) 

Procédé de fabrication : 
Le Tube est formé à froid par 
déformation d'une bande d'acier, 
laminé à froid (LAF), ou laminé à 
chaud (L.A.C) dans une succession 
de galets formeurs puis soudé 
longitudinalement à haute fréquence 
et raclé extérieurement. 

Spécifications : 
Matière première : 
Acier doux laminé à froid selon la 
norme NF EN 10 130 
Acier non allié laminé à chaud selon 
la norme NF EN 10 025 
Acier doux laminé à foid galvanisé 
selon la norme NF EN 10 327 

Produits finis : 
Répondant aux exigences des 
normes 
• NF EN 10 305-3 pour le Rond 
• NF EN 10 305-5 pour le Rectangle 

et Carré 

Etat de livraison : 
• Noir : + CR1 (Généralement 

non traité, 
mais apte à être recuit.) 

• Galvanisé : + CR2 (Destiné 
à ne pas 
être 
traité après la passe de soudage 
et calibrage). 
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Epaisseur "e" (mm) (,**) "ÀiiiSî (f*-)s?*>li'JiJWi 
Diamètre 

extérieur en (mm) 4,00 3,60 320 3,15 2^5 2,00 130 125 1,00 

(f*-)s?*>li'JiJWi 
Diamètre 

extérieur en (mm) 

Masse Liniaire (kg/m ) (rVjlS) Vi^1 

0,27 0.22 10.0 
0,33 027 12,0 
039 0.32 14.0 

0.53 0,45 037 16.0 
0.7S 0,61 031 0.41 18,0 
0,88 0,68 037 0.46 20,0 
0,98 0,75 0.64 031 22,0 
1,03 0.79 0.67 0.54 23,0 
1,13 0.86 0,73 25.0 
1,23 0,94 0,79 27.0 
129 2,98 0,82 28,0 
138 1,05 0,88 30,0 

1.65 1,48 1,12 0,94 32,0 
1.81 1,62 123 1,04 35.0 

1.77 1,35 1,13 38,0 
1,87 1,42 1,19 40,0 
1,97 1,49 125 42,0 

237 2,12 1,60 134 45,0 
2.36 1,79 130 50,0 
2.61 55,0 
2.71 2,05 1,71 57,0 
2.86 2,16 1,81 60.0 
3,10 233 1.94 63 

7,11 6,43 5,75 5,66 3,65 76,1 
7,49 3.84 80 
837 7,57 6,76 6,66 88.9 

4.29 89.0 

Pour d'autres d'imensions, nous consulter^ 
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Epaisseur "e" (mm) (,*.) aiiiai 
0>.) 1 x 
Dimension 
extérieure 

L (mm) 

2,00 1.50 1.25 100 
0>.) 1 x 
Dimension 
extérieure 

L (mm) Masse Liniaire (kg/m) f/jiSïui^raNïassii 

0>.) 1 x 
Dimension 
extérieure 

L (mm) 
0.56 0,47 16 x 16 
0,65 033 18 x 18 
0,73 039 20x20 
0,81 22x22 

1,44 1,10 0.95 25 x25 
1,75 1,34 0,91 30x30 
2.07 35x35 
2.38 1,81 40x40 
2,70 45x45 

Epaisseur "e" (mm) o>.) aitiûi (|M)ixk 
Dimension 
extérieure 

(mm) 

2.00 1,50 1.25 100 
(|M)ixk 
Dimension 
extérieure 

(mm) Masse Liniaire (kg/m) ^•^ÏUJ>^I"Â^JI 

(|M)ixk 
Dimension 
extérieure 

(mm) 
1,44 1,10 0,75 30x20 
1,60 122 35x20 
1,75 1,34 1,12 40x20 
1,97 1.50 126 40x27 
2,38 1,81 50x30 
2,70 2,04 60x30 
2,82 2,14 60x34 

Pour d'autres dimensions, nous consulter. 



Anabib au service du développement de l'agriculture 
Tubes Serres : 

Procédé de fabrication : 
Le tube est formé à froid par 
déformation d'une bande d'acier, 
laminé à froid (L.A.F), galvanisée, 
dans une succession de galets 
formeurs ; puis soudé 
longitudinalement. Le cordon de 
soudure est arasé puis revêtu 
(métallisé). 

Spécifications : 
Matière première : 
Acier doux laminé à froid galvanisé 
à chaud et en continu selon 
NORME EN 10 327. 

Produits finis : 
Répondant aux exigences de la 
NORME NF EN 10305-3. 

Etat de livraison : Aspect : > 
Galvanisé 

Gamme dimensionnelle : 
- Rond 
0 27 - 0 32 - 0 55 - 0 60 
Rectangle 80 x 60 

-OVAL 60x44 
Epaisseur : 1,5 mm & 2 mm 
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Procédé de fabrication : 
Le tube étiré de précision est 
obtenu après transformation du 
tube ébauche par le procédé 
d'étirage à froid. 

Spécifications : 
Matière première : Acier non allié 
laminé à chaud (LAC) selon norme 
NF EN 10025 et laminé à froid 
(LAF) selon norme NF EN 10130 

Produits finis : 
répondant aux exigences des 
normes NF A 49341 -
DIN 2393 - DIN 2394 

Etat de livraison : 
Longueur : à la demande 
Aspect : - Ecroui dur BK 

- Ecroui doux BKW 
- Ecroui GBK-GZF 
- Normalisé NBK-NZF 

TUBPROFIL 



rfen iffaBTf1 

V lh<> \r*f oe i oi MH JN - ^ZN - sau 
r̂prCjCc |pr^îr ÇZO 01 N3 JN r "^T2 " ZO " 

uryf ^ i^/r> eôez-Nia 



Gamme Dimensionnelle 
EPAISSKUR DES TUBES (MM) 

(mm) 

0.50 0,80 0.98 1.00 1,10 1.18 1.28 1.30 1.40 1.45 1.48 130 1.60 1.90 2.00 2.18 2.40 2.45 2,60 2.90 2.98 3.(X) 3.10 3.18 3.28 3,40 330 3.58 3.80 3.88 

(mm) 

Masse liniaire (kg/m) 

0 32.00 0,89 

0 34.00 0.81 1.71 

0 36.00 0.43 1.19 1.67 237 

0 38.00 0,89 126 135 2.10 238 

0 39.00 136 1.73 1.82 238 334 

0 40.95 1.41 232 2,79 334 

0 52.00 

0 56.00 1.75 234 

0 63.60 1.23 2.65 

0 65,00 1.73 2.01 4,00 

0 69.00 503 531 6,65 

0 69.60 3.17 535 5.82 6.16 

0 76,10 3.65 
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